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不锈钢大鱼钩裂纹原因分析

1、 基本情况：客户永富利大鱼钩采用材料为SUS410，其热处理由星杰公司负责。产品在热处理后的检验中发现部分鱼钩在倒钩位出现细小的裂纹，比例约2~4%，现初步分析原因如下。实物参见图片：
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二、初步分析意见
1、从裂纹的形态和走向来看，此裂纹不符合热处理应力裂纹的特点，热处理应力裂纹应该发生在应力集中的位置，而且其走向一定是应力最集中的尖角方向。从目前的裂纹的形态和走向来看，似乎与零件的倒钩在劈开成型时的受力方向关系更为密切，倒钩在劈开成型时材料向外挤压，材料实际上是一个弯折变形，裂纹正好出现在弯折变形的底部，因此我们初步认为这是一个冲压剪切撕裂。

2、从410这个材料来看，这是一种低碳高铬钢，本身的韧性很好，淬火时采用的又是气体冷却，冷却并不激烈，淬火后获得的是韧性很好的板条马氏体，因此这个材料真空高压气体淬火开裂的可能性几乎不存在。
三、建议

1、材料在冲压剪切前做一次退火，以增加材料的延展性；
2、星杰方面必须进行来料检查，协助永富利把好质量关，防止缺陷产品流入下道工序。
星杰金相室

裂纹位置














裂纹位置











裂纹处放大图














