星杰热处理公司

广东东莞长安上沙社区华强路

TEL 0769-85541466  FAX 85417675

南月SKD61模具裂纹原因分析

1、 基本情况：南月客户SKD61模具，由星杰公司负责热处理。模具交付客户后，表面经磨削加工时发现一处裂纹，现分析原因。实物图片如下：
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二、金相检查：（4%硝酸酒精溶液腐蚀）
                                 


三、分析意见：
1、 金相检查上看，裂纹两侧存在着明显脱碳——铁素体组织，说明此裂纹在热处理处理前就已经存在了，一般为原材料锻造裂纹或折迭裂纹。由于锻造的作用使其紧密咬合，肉眼下很难发现。即使在模具制造成型过程中，受加工外力挤压变形，掩蔽了这种内在缺陷。当模具热处理时，在组织转变内应力及热应力的交互作用下，才使得这种锻造裂纹得以扩张显现出来（热处理回火后模具件表面颜色较暗，不易观察得到，当磨光后，暴露无遗）。
2、 与此模具同时热处理的还有另外几件没有出现这种裂纹，在该模具上也仅一处裂纹，其它部位也没出现，建议客户加强原材料检查，避免使用不合格材料。
                                              星杰金相室




100×  裂纹处金相组织：可见裂纹两侧有明显脱碳——白色铁素铁组织，表明此裂纹热处理前已存在。








400×，材料基体组织：回火马氏体+少量残余奥氏体，热处理组织正常。














实物图片
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