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锦豪螺丝断裂原因分析

一、基本情况：锦豪螺丝采用材料为1018，要求渗碳处理。螺丝经浅层（870℃渗碳20分钟）渗碳，360℃回火后，通过抽样检测扭力满足要求。该批螺丝送客户电渡后再检测扭力时出现断裂。现客户要求进行断裂原因分析。实物图片如下：
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二、材料金相组织检查：




三、分析意见

1、从螺丝表层的金相图片看，零件的表面有一层白色组织，其深度为0.06~0.08㎜，此种问题说明螺丝的表面渗入了其它元素，导致零件表面耐浸蚀能力明显高于芯部，出现了较难浸蚀的白色组织。
2、由组织耐硝酸酒精浸蚀能力来看，表面耐浸蚀能力明显高于芯部，由此可以推断零件经电镀后未及时除氢或没有除氢。电镀后除氢不及时或不除氢，浸入工件表面的氢原子聚合成氢气团，就会造成无法弥补的永久性伤害，所以电镀后及时除氢是非常重要的。
3、螺丝的渗碳工艺：870℃渗碳20分钟，360℃回火60分钟。螺丝渗碳后扭力检测合格，没有出现断裂，也充分说明了工艺渗碳工艺是正确的。
4、综上所述；电镀后未及时除氢或没有除氢是导致螺丝断裂的主要原因。
四、建议：

1、建议电镀后必须及时进行除氢处理。
100× 4%硝酸酒精浸蚀，断裂螺丝表面明显看到有一层白色异常组织，





白色异常组织





断裂的螺丝





400× 4%硝酸酒精浸蚀：表面白色异常组织的放大图，黑色为正常的芯部组织。





断裂的螺丝





断  裂  零  件  原  貌，
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