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华德兴SKD11弹性夹头崩裂原因分析

1、 基本情况：客户华德兴零件如图，采用材料为SKD11，其热处理由星杰公司承担，要求硬度为HRC50~57。客户在使用过程中,多次出现崩裂，崩裂处一般出现在零件的薄壁处。
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2、 硬度及金相组织检测.
1. 硬度测试。
	编号
	1
	2. 
	3. 

	硬度值
	   57
	     57.5
	58


[image: image3.jpg]


2.金相组织。 

三、分析意见
1. 由零件的结构来看，此零件属弹性夹具类。这样的零件选择碳化物含量较多的SKD11这一类合金钢，显然选材上存在一定的不足。由于零件在工作时其弹性部件会发生一定的“弹性变形”，而碳化物的硬度较高几乎不会发生变形，致使碳化物与基体组织的交界处（即晶界）产生极强的拉扯内应力，这样就会在某些变形较大的界面发生微观的 “撕裂”，从而导致零件的弹性部件在工作时因无法承受应力而崩裂。因此材料选择失误是造成此次零件崩裂的主要原因。
2．硬度选择存在一定的问题，通常弹性夹头的“夹头”位可选择较高的硬度，而颈部则应选择中硬度，一般为HRC38~43；颈部硬度过高会使的夹头疲劳寿命大大下降；
3．从金相组织来看此零件的材料也存在明显的碳化物带状偏析，按国家标准GB14979-94检测对比，碳化物块形粗大，边缘平整而尖锐；块度级别5级以上，碳化物破碎情况较差。碳化物的形态较差将直接影响零件的弯曲疲劳性能，表现为韧性降低，脆性增大。
4．从金相组织来看，热处理工艺基本正常。
四、建议：

1． 华德兴方面立即更换材料；可选用的材料为60Si2Mn、65Mn，如对夹口有较高的耐磨性要求，可选用9SiCr（此材料淬火硬度高而碳化物颗粒特别细小）；
2． 修改颈部硬度要求。
                                        星杰金相室

100×，碳化物呈带状分布，碳化物不均匀度3~4级





400×，碳化物呈带状分布，碳化物最大尺寸0.05mm，块度级别为5级以上。








实物图片





















