星杰热处理公司

广东东莞长安上沙社区华强路

TEL 0769-85541466  FAX 85417675

华达高速钢硬度不均匀原因分析

1、 问题及现状

华达客户高速钢材料模块，使用材料为SKH-9，由星杰公司负责热处理，硬度要求硬度为HRC62~64，此材料交付后客户反映硬度不均匀。
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二、硬度测试

研磨表面（A面）硬度测试值为: HRC29、29.5、29；

侧面（B 面）硬度测试值为：HRC63、62.5；
三、金相分析：




三、分析意见
1． A面由于存在较深的脱碳层，表面硬度明显下降；

2． 同为热处理表面的B面，硬度及表层组织均正常，足以说明模具在热处理过程中没有发生表面脱碳的现象；

3． 由此可见A面脱碳层的来源只能是原材料带来的，由于原材料脱碳较深，而机加工又未能将脱碳层清除干净，在模具表面保留了一定的脱碳层，造成模具A面表面硬度明显下降；
4． 此问题在热处理时已告知客户，并同意以侧面（切断面）硬度为准。 
星杰金相室   







500×， B面表层组织，热处理组织正常，未出现脱碳层，经维氏硬度测试硬度值为：HV0.2 782相当于HRC64。





350×，经三酸酒精溶液腐蚀芯部组织，热处理组织正常，经维氏硬度测试硬度值为：HV0.2 771相当于HRC63。





100×，经三酸酒精溶液腐蚀，A面表层组织，边缘存在变质层（组织异常粗大）。





A面








取样部位





500×，放大的A面表层组织，此部位出现粗大的等轴状类铁素体组织，为明显的脱碳组织，深度约为0.174mm（不含过度区）。次表面的维氏硬度值为：HV0.2 369相当于HRC40。








实物图片


对研磨面（A面）和外侧面（B面）作金相分析      








B面








